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1. паспорт примерной ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Программа учебной практики (далее - программа) – является частью программы профессиональной подготовки по профессии 19906 «Электросварщик ручной сварки»
1.2. Место учебной практики в структуре основной профессиональной образовательной программы:
ПМ.01 «Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой»
1.3. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения учебной практики:
В результате освоения учебной практики обучающийся должен сформировать умения:
- рационально организовать рабочее место;


- читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования;


- выбирать инструменты, приспособления, источники питания, сварочные материалы;


- подготавливать металл под сварку;


- выполнять сборку узлов и изделий;


- выполнять прихватки деталей, изделий  и конструкций во всех пространственных положениях;                                                                                       

          - подбирать параметры режима сварки;

- выполнять ручную  дуговую и плазменную  сварку различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов;

и плазменную  сварку сложных строительных и технологических конструкций;

- выполнять ручную  дуговую резку различных металлов и сплавов;

- выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях;

- выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов;

- выполнять наплавку нагретых баллонов и труб;

- выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

- производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;

- производить контроль сварочного оборудования и оснастки;

- выполнять операционный контроль технологии и сборки и сварки изделий;

- выполнять подсчёт объемов сварочных работ и потребность материалов;

- выполнять подсчёт трудозатрат и стоимости выполненных работ.

В результате освоения учебной практики обучающийся должен приобрести первоначальный практический опыт:

- выполнения подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой;

- выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной сложности;

- выполнения резки различных видов  металлов в различных пространственных положениях;

- выполнение наплавки различных деталей и инструментов;

- выполнение контроля качества сварочных работ.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной практики:
обязательной учебной нагрузки обучающегося 302 часа.
2. СТРУКТУРА, ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
2.1. Структура учебной практики
	№ п/п
	Наименование разделов
	Объем часов

	1
	Водное занятие
	2

	2


	Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность в учебных мастерских
	4

	3
	Подготовка металла под сварку.
	24

	4
	Освоение приёмов электросварочных работ.
	212

	5
	Освоение приёмов полуавтоматической сварки в углекислом газе.
	40

	6
	Отработка упражнений по сварке несложных деталей узлов и конструкций.
	16

	7
	Итоговая аттестация в форме дифференцированного  зачета     


	4


2.2. Тематический план и содержание учебной практики  ПМ.01 «Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, проверочных работ (если предусмотрены)
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1.

Вводное занятие
	
	2

	Тема 1.1.

Вводное занятие
	Содержание учебного материала
	

	
	1
	Содержание труда. Этапы профессионального роста и трудового становления рабочего. Базовое предприятие училища. Его трудовые традиции. Передовики и новаторы производства: выпускники училища. Ознакомление учащихся с учебной мастерской, расстановка по рабочим местам, ознакомление с порядком получения и сдачи инструмента. Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных мастерских.


	

	Раздел 2.

Безопасность труда, электробезопасность   и пожарная безопасность в учебных мастерских


	
	4

	Тема 2.1.

Безопасность труда, электро- и пожарная безопасность в учебных мастерских


	Содержание учебного материала
	4

	
	1
	Причины травматизма, виды травм, меры предупреждения травматизма. Основные правила и инструкции по безопасности труда. Правила  электробезопасности . Причины пожаров, меры предупреждения пожаров. Правила поведения учащихся при пожаре. Правила пользования средствами пожаротушения. Устройство и применение огнетушителей, пожарных кранов. Средства тушения пожара в учебной мастерской и помещениях училища. Порядок вызова пожарной команды.


	

	Раздел 3.
Подготовка металла под сварку
	
	24

	Тема 3.1.

Правка и гибка пластин

	Содержание учебного материала

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда при рихтовочных работах.
	4

	Тема 3.2.
Разметка пластин.
	 Наглядное изучение инструментов для разметки, разметка каждым инструментом.
	4

	Тема 3.3.

Резка пластин.
	Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда при резке пластин. Освоение приемов рубки. 
	4

	Тема 3.4

Резка и шлифование труб
	Освоение приёмов резки труб ножовкой. Труборезом. Освоение приёмов шлифования У.Ш.М. Изучение назначения абразивного инструмента применяемого при шлифовании. 
	4

	Тема 3.5.

Разделка кромок под сварку
	Освоение приемов разделки кромок  под сварку при помощи напильника либо У.Ш.М. Вырубка и разделка зубилом бракованного участка.
	4

	Тема 3.6.

Подготовка изделий, узлов и соединений под сварку.
	Освоение приемов в правильной последовательности сборки под сварку. Расположение прихваток с учетом направлений напряжений и деформаций по отношению к направлению действующих сил. 
	4

	Раздел 4
Освоение приемов электросварочных работ.
	
	212

	Тема 4.1.

Ознакомление с устройством сварочного оборудования.
	Инструктаж по организации рабочего места Ознакомление с устройством и приемами обслуживания сварочного оборудования.
	4

	Тема 4.2
Упражнения по присоединению электродержателей кабеля настройка режима сварки.
	Отработка приемов подготовки к работе сварочной цепи. Запуск в работу и обслуживание источников питания сварочной дуги ВДМ 6303 РБ 302У2. ВД 160.

	4

	Тема 4.3
Тренировка в возбуждении сварочной дуги.

	Обучение приемам зажигания сварочной дуги и поддержании ее горения. Упражнения наплавки валиков без поперечных колебаний электрода на плоскую поверхность детали из низкоуглеродистой  стали.
	4

	Тема 4.4
Упражнения по освоению приёмов сварки стыкового соединения
	Освоение приемов выполнения сварки в нижнем положении без скоса кромок. Сварка стыковых соединений с разделкой кромок. Приемы сварки длинных швов. Исправление дефектов сварных швов. Пластины из Ст3 р-р 5*125*300
	16

	Тема 4.5 

Упражнение по освоению приёмов сварки деталей торцевого соединения.
	Освоение. Сварка пластины из углеродистой стали марки Ст 3размерами 5*125*300 в нижнем положении. 
	12

	Тема 4.6.

Упражнение по освоению приемов сварки деталей нахлестного соединения.
	Сварка пластины из углеродистой стали размерами 4*200*300 с обоих сторон в нижнем положении сплошным швом, прерывистым либо в шахматном порядке Н1;Н2
	12

	Тема 4.7.

Упражнения по освоению приёмов сварки деталей углового соединения.
	Сварка пластин из углеродистой стали 4*60*200 По типом У2-односторонний впритык;У3-двусторонний в притык;У6-односторонний со скосом одной кромки в нижнем положении из заготовок 6*600*200
	16

	Тема 4.8.
Упражнения по освоению приемов сварки деталей таврового соединения.
	Сварка пластин  из углеродистой стали Ст3 размерами 3*60*200. По типу Т3 двусторонний  без скоса кромок Т6 односторонний со скосом одной кромки размер пластины 5*60*200.Т7 двусторонний со скосом одной кромки. Размер пластины 6*60*200.
	16

	Тема 4.9 .
Упражнения по ручной дуговой наплавке деталей.
	Наплавка плоских, выпуклых и цилиндрических деталей среднеуглеродистых и низкоуглеродистых деталей по винтовой линии или продольными валиками.
	12

	Тема 4.10.

Упражнение по освоению приемов сварки кольцевых замкнутых швов
	Приварка заглушек к водопроводным трубам различного диаметра в нижнем положении из углеродистой стали. Приварка патрубков к регистрам d 15 ; d25; d32.положение шва-нижнее. 
	12

	Тема 4.11.

Упражнения по освоению приёмов сварки в “лодочку” 
	Сварка пластин из стали Ст3 размерами 5*150*250 под углом 45 по отношению к горизонтальной  плоскости в нижнем положении. Выполнение всех типов швов узловых соединений из углеродистой стали Ст3 в нижнем
	12

	Тема 4.12.

Упражнения по освоению приёмов сварки  по положению в пространстве нижнее -Н
	 Выполнение всех типов швов узловых соединений из углеродистой стали Ст3 в нижнем пространственном положении толщиной от 2.5 до 6мм.С,У,Н,Т.Включая слесарные работы исправление дефектов
	12

	Тема 4.13
Упражнения по освоению приёмов сварки по положению в пространстве полугоризонтальное. Пг
	Сварка пластин из стали Ст3 размерами 5*150*250 всех типов швов в полугоризонтальном положении.

	16

	Тема 4.14
Упражнения по освоению приёмов сварки по положению в пространстве горизонтальное Г
	Сварка пластин из стали Ст3 размерами 5*150*240 всех типов швов в горизонтальном положении. Сварка водопроводных труб d15///d100.мм. стыковым швом в горизонтальном положении.
	16

	Тема 4.15
Упражнения по освоению приёмов сварки по положению в пространстве полувертикальное Пв
	Сварка металлических пластин Ст3 всех типов швов включая подгонку, разделку кромок в пространственном положении полувертикальное Пв.
	16

	Тема 4.16
Упражнения по освоению приёмов сварки  по положению в пространстве вертикальное. В
	Сварка металлических пластин Ст3 в вертикальном положении с последующим исправлением дефектов. Врезка косынок в водопроводную трубу по положению в пространстве вертикальное.
	16

	Тема 4.17.

Освоение приемов резки металла
	Резка стального лома из низкоуглеродистой стали толщиной 4…..6ммдуговой сваркой в различных пространственных положениях кроме потолочного. Резка труб из углеродистой стали  дуговой сваркой, строгание, подгонка (подчеканивание).
	16

	Раздел5
Освоение приёмов полуавтоматической сварки в углекислом газе
	
	40

	Тема 5.1
Ознакомление с требованиями к качеству выполняемых работ.
	Инструктаж по организации рабочего места.
	4

	Тема 5.2
Упражнения по практическому освоению полуавтоматов.
	Регулировка, наладка, настройка оборудования. Подборка  сварочных материалов. Выбор режима сварочного тока.
	4

	Тема 5.3-510.

Отработка упражнений связанных с видом работ по заявкам  Ц.Т.А.О.
	Наплавка, сварка пластин во всех пространственных положениях кроме потолочного из углеродистой стали размерами 2,5*100*300.Сварка узлов из стальных электросварных труб марки стали  08Пс размерами 1,0*12*200.
	32

	Раздел 6.
Отработка упражнений по сварке несложных деталей узлов и конструкций.
	
	16

	Тема 6.1.

Инструктаж по организации рабочего места


	Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда 
	4

	Тема 6.2-6.4
Отработка упражнений по сварке несложных деталей узлов и конструкций.

	Выполнение монтажных работ из углеродистой стали разного профиля (уголок, тавр, швеллер) во всех пространственных положениях кроме потолочного, сварка резервуаров работающих под давлением до 3 атм. и т.д.
	12

	Раздел 7.
Дифференцированный зачет
	
	4

	ВСЕГО
	302
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: слесарные  верстаки. Комплект инструмента для ручной обработки металла. Комплект вспомогательного инструмента, приспособлений. Электроинструмент. Инструкционные технологические карты. Заготовки материала. Оборудование  для ведения сварочных работ.

Вспомогательные средства: костюм рабочий, очки защитные,  перчатки спилковые, маска сварщика,  ботинки.

Оборудование типовых рабочих мест предприятий и производственных участков ЦТАО: 

Участок изготовления и сборки  санок, стульчиков, теплиц, вешалок для одежды, изготовление нестандартного оборудования.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1.Н.В. Бабушкина, В.С. Штенников. Основы сварочных работ. Часть.Профессиональное образование, 2000.

2 Н.В. Бабушкина, В.С. Штенников. Основы сварочных работ. Часть 2.Профессиональное образование, 2000.

3.В.Г. Геворян. Основы сварочного дела.-М: «Высшая школа».  1985.

4. И.И. Соколов. Газовая сварка и резка металлов. М6 Высшая школа, 1981.

5.  И.И. Соколов. Газовая сварка и резка металлов. М6 Высшая школа, 1986.

6. П.С. Костяев. Материаловедение для арматурщико-бетонщиков, арматурщиков-электрогазосварщиков.-М: Высшая школа, 1985.

7. Н.И. Никифоров, С.П. Нешумова, И.А. Антонов. Справочник молодого газосварщика и газорезчика.-М: Высшая школа, 1990.

8. М.В.Хакапетов. Сварка и резка металлов.- М: Стройиздат, 1980.

9. О.С. Моряков. Сварка и пайка в полупроводниковом производстве.- М: Высшая школа, 1982.

10. А.М. Кипаев, Я.А. Китаев Дуговая сварка.-М: Высшая школа, 1983.

11. В.П. Фоминых, А.П. Яковлев. Ручная дуговая сварка.- М: Высшая школа,1981.

12. В.И. Максимов. Сварочные работы.-М:ИРПО,1999.

13. Ю.С. Козлов. Материаловедение. м: Агар; С.-П.:Лань,1999.

14. В.К. Терехов. Материаловедение и конструкционные материалы.- М: Высшая школа, 1981.

15. А.М. Адаскин, В.М. Зуев. Материаловедение.- М: ИРПО, 2001.

16. В.И. Маслов. Сварочные работы.-М: Академия, 2002.

17. Ю.В. Казакова. Сварка и резка материалов.-М: Академия, 2003.
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3.3. Общие требования к организации учебной практики

Учебная практика (производственное обучение) проводится в учебно – производственной мастерской  «Электросварщик ручной сварки». 

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения практических занятий (уроков производственного обучения) и выполнения учебно-производственных работ, а также на итоговой аттестации в форме дифференцированного зачета.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	рационально организовать рабочее место;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	
читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	
выбирать инструменты, приспособления, источники питания, сварочные материалы;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	
подготавливать металл под сварку;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	
выполнять сборку узлов и изделий;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	
выполнять прихватки деталей, изделий  и конструкций во всех пространственных положениях;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	
подбирать параметры режима сварки;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять ручную  дуговую и плазменную  сварку различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять ручную  дуговую и плазменную  сварку сложных 
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	строительных и технологических конструкций;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять ручную  дуговую резку различных металлов и сплавов;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять наплавку нагретых баллонов и труб;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	производить контроль сварочного оборудования и оснастки;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять операционный контроль технологии и сборки и сварки изделий;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять подсчёт объёмов сварочных работ и потребность материалов;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнять подсчёт трудозатрат и стоимости выполненных работ.
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнения подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной сложности;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнения резки различных видов  металлов в различных пространственных положениях;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнение наплавки различных деталей и инструментов;
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет

	выполнение контроля качества сварочных работ.
	Текущий контроль успеваемости - выполнение учебно-производственных работ

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет
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